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Hotmelt Systems

Sicherheitshinweise

Folgende Sicherheitshinweise miissen beachtet werden!

> Achtung:
(ClEsg Vor allen Instandsetzungs und Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Installations- und Wartungsarbeiten dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Ge-
eignet ist nur, wer durch fachliche Ausbildung und Erfahrung im Umgang mit solchen oder ahnlichen Ge-
raten qualifiziert ist, die einschlagigen Sicherheits- sowie Unfallverhitungsvorschriften kennt und daher
Gefahren erkennen und vermeiden kann.

Grundsatzlich durfen Arbeiten an der Klebstoffauftragsanlage nur bei abgeschalteter Spannung und abge-
sperrter Druckluft erfolgen (System drucklos machen).

Die Anlage darf nicht ohne die vorgesehenen Abdeckungen und Sicherheitsverkleidungen betrieben wer-
den. Vorsicht an nicht abgedeckten beweglichen und rotierenden Teilen wie Motor- und Pumpenwellen,
Hub- und Abschwenkvorrichtungen!

Achtung: Anlage nicht zweckentfremdet einsetzen!

An vielen nicht abgedeckten Teilen des Auftragsgerates, der HeilRleimschlauche und Auftragsventile treten
im Betrieb hohe Temperaturen auf. Heiler und unter Druck stehender Kleber kann zu schweren Hautver-
brennungen fiihren. Deshalb sind bei Arbeiten an der Anlage wie dem Beflillen des Aufschmelztanks, dem
Anschlief3en und der Montage von Schlauchen und Auftragsventilen unbedingt Schutzkleidung, Schutz-
handschuhe und Schutzbrille zu tragen. Einige Klebstoffe erzeugen giftige Dampfe, die abgesaugt wer-
den mussen. Unter den folgenden Umstanden durfen die Schmelzklebstoff-Auftragsgerate nicht betrieben
werden:

- in der Nahe flichtiger Stoffe oder explosiver Materialien und Gase

- ohne angemessene Schutzvorrichtungen

- bei Temperaturen von weniger als 5 °C bzw. mehr als 45 °C

Sicherheitsvorkehrungen in Bezug auf den Klebstoff

Bei der Arbeit mit geschmolzenem Heilleim stets grofite Sorgfalt aufbringen! Diese Stoffe verfestigen sich
auch bei hohen Temperaturen sehr rasch, sodass sie auch im festen Zustand noch sehr heil3 sein kdnnen
und bei Kontakt mit der Haut zu Verbrennungen fiihren kénnen.

Es sind die Sicherheitsvorkehrungen des Klebstoffherstellers zu beachten. Diese sind dem Datenblatt des
Klebstoffs zu entnehmen. Beachten Sie die vom Leimhersteller empfohlenen Verarbeitungstemperaturen!

Tragen Sie bei der Arbeit mit Hotmelt Handschuhe, Schutzbrille und lange Armel, um Verbrennungen zu
vermeiden. Versuchen Sie bei einer Verbrennung nicht, den Leim von der Haut zu entfernen, sondern hal-
ten Sie die verwundete Stelle unter kaltes Wasser, bis der Leim abgekuihlt ist und verstandigen Sie dann
einen Arzt.

Sicherheitsvorkehrungen in Bezug auf die Produktionsmaschine

Die Sicherheitsvorschriften im Umgang mit der Produktions- oder Verpackungsmaschine entnehmen Sie
bitte der mit diesen Geraten mitgelieferten Dokumentation.

Bei Installations- und Wartungsarbeiten miissen unbedingt die Sicherheitshinweise fiir die Muttermaschine
beachtet werden, in die das Klebstoffauftragssystem eingebaut ist.

UES AG - Breuershofstr. 48 - 47807 Krefeld
Tel.:02151-72950 - Fax: 02151-729578 - info@ues-ag.net - www.ues-ag.net
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Hotmelt Systems

Sicherheitssymbole

Die unten aufgefuhrten Sicherheitssymbole markieren in diesem Handbuch Tatigkeiten, bei denen erhdhte
Vorsicht geboten ist. Die vorgeschlagenen Sicherheitsvorkehrungen sollten in jedem Fall beachtet werden.

Achtung, allgemeiner Sicherheitshinweis:
Hinweis zur Beachtung der Sicherheitshinweise flir Klebstoffe und der anderer Maschinen.
Spezielle Hinweise kénnen folgen.

Warnung vor hei3er Oberfléache:
Maschinenteile kbnnen Betriebstemperatur haben.

Warnung vor Handverletzung:
Bei unvorsichtiger Handhabung besteht Quetschgefahr.

Warnung, Gefahr vor unkontrolliertem Austreten von heil3en Fliissigkeiten!

Warnung vor geféhrlicher elektrischer Spannung:
Die Arbeiten diirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Vor dem Offnen

Netzstecker ziehen! Schutzkleidung benutzen!

Vor dem Arbeiten freischalten! Augenschutz tragen!

o
Schutzhandschuhe benutzen! Gesichtsschutz tragen!
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Hotmelt Systems

UES HeiRleimschlauche

* Hochste Qualitat Made in Germany

» Highflex Ausfiihrung UES Standard

* Hochdichtende Isolierung

» Stahlummantelte PTFE Leimseele — geringe Verknickungsgefahr

* Lieferbar von 0,6 bis 9,1 Meter Lange

* Robust, schlagfest und korrosionsgeschitzt

» kompatibel zu Nordson® Anlagen, weitere Hersteller auf Anfrage

» Sonderanfertigungen (z.B. zurlickgesetzter Kopfanschluss) auf Kundenwunsch maéglich

Folgende Hinweise sind vor der Inbetriebnahme zu beachten:

 Vergleichen Sie |hre AnschluRspannung mit der Angabe auf unserem Typenschild.

» Setzen Sie nur Regelgerate ein, die mit dem eingebauten Fihler Ubereinstimmen.

* Falls Heizung und Fuhler zwei voneinander getrennte Anschlu3stecker haben, dirfen Sie auf keinen Fall
den Heizschlauch nur mit dem Netzstecker betreiben, da dann die gesamte Heizung unkontrolliert bis zur
Selbstzerstorung aufheizt.

» Beachten Sie unsere Montagehinweise.

* Der AuBendurchmesser darf nicht um mehr als 10% verringert werden (Aufhdngung und Befestigungen).

Im Betrieb sollten Sie weiterhin beachten:

» Auf keinen Fall sollte die Armatur unter Zug stehen.

* Der Heizschlauch mul} seine Betriebstemperatur haben, bevor Sie mit lhrem Druck arbeiten, da an den
Armaturen das Material noch starr sein kann.

» Unter keinen Umsténden sollte mit einer externen Heizung nachgeholfen werden, um die Anlaufzeit zu
verkurzen.

Allgemeines:

Eine beheizte Leitung besteht aus der PTFE Seele mit glatter Oberflache und einer oder mehreren Edel-
stahlumkléppelungen. Die entsprechende Armatur wird mit dem Grundschlauch verpresst. Jede Techni-
sche mdgliche Armatur kann nach Ihren Winschen gefertigt werden.

Die elektrische Beheizung besteht aus Heizleiterlegierungen und Heizelementen welche VDE-fertigungs-
Uberwacht sind. Die technischen Daten wie Biegeradius, Durchmesser, usw. missen unbedingt eingehal-
ten werden, da bei Nichteinhaltung der technischen Daten jeglicher Garantieanspruch erlischt. Die thermi-
sche Isolation wird den Einsatzbedingungen entsprechend angepalit. Als Abriebschutz ist standardmafig
ein Polyamidgeflechtschlauch vorgesehen. Als AbschluRkappen werden dem Durchmesser entsprechen-
de Formkappen montiert.

Die Schlauche sollten nicht Uber eine langere Distanz mit kalten Oberflachen in Berihrung kommen!

UES AG - Breuershofstr. 48 - 47807 Krefeld
Tel.:02151-72950 - Fax: 02151-729578 - info@ues-ag.net - www.ues-ag.net
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Anschlisse 9/16 - 18 UNF
elektrischer Anschluss | UES Standard/NS 3000
Betriebsspannung max. 240V 50/60 Hz
Betriebstemperatur max. 200 °C
Arbeitsdruck max. 100 bar

Fahler Ni 120

@ innen Leimseele 8 mm

Schutzklasse IP 54

Ummantelung Kunststoff geflochten

Steckerbelegung Anlage
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Heizung Kopf
Heizung Kopf
Fihler Kopf
Heizung Schlauch
Flhler Schlauch + Kopf
Schutzleiter
Fahler Schlauch
nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt

nicht belegt
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100260 0,6m

100261 1,2m 140W
100262 1,8m 210W
100263 2,4m 280W
100264 3,0m 350W
100265 3,6m 420W
100266 4,8m 560W
100267 7.2m 830W
100268 9,1m 1070W

Buchsenbelegung Kopf
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Heizung Kopf

Heizung Kopf

Fuhler Kopf

Fihler Kopf

Fuahler Kopf + Schlauch

PE ' Schutzleiter
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Hotmelt Systems

Schlauchinstallation (Biegeradius)

Ihr Schlauch ist fir Biegebeanspruchung ausgelegt. Es dirfen jedoch die angegebenen Biegeradien nicht
unterschritten werden!
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